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Robert RUDOLF
Uhrmachermeister st 1989

Leobersdorferstrasse 129
A-2560 Berndorf Il

Email: robert_rudolf@gmx.at

Allgemein beeideter und gerichtlich zertifizierter Sachverstandiger

Auf den kommenden Seiten, mdchte ich einige Artikel und Ausstellungen anfihren, die eine Sammlung vom
historischen Uhrmacherwerkzeug, zeigen.

Historisches Uhrmacherwerkzeug / Ruckblick:

Artikel: Hibners Zeit

Ausstellung: Dornbirn / Vorarlberg
Ausstellung: Semper Depot / Wien
Ausstellung: Linz / Obertésterreich

Artikel: Uhren Juwelen

Ausstellung: Karlstein / Niederdsterreich
Vitrinen Werkstatte Berndorf / Niederdsterreich
Werkzeugliste A-Z

Ausstellung: Montblanc Boutique / Wien vom Sommer bis Herbst 2010

Viel Spald beim Ansehen von Zeitungsberichten / Uhrmacherwerkzeug @ auf den
folgenden Seiten.
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Drehwerkzeug der Uhrensteine

Ganz ohne Zweifel hat
Robert Rudolf das Zeug zu
einem exzellenten Uhr-
macher, sonst wire er nicht
bei Hibner Am Graben. Er
hat aber auch das Werk-
zeug dazu: an die funfhun-
dert Stiick aus drei Jahrhun-
derten. Seit seiner Lehrzeit
sammelt er historisches Uhr-
macherwerkzeug bis hin zu
komplizierten Maschinen,
und in den letzten acht
Jahren ist sein kundiges In-
teresse zur Leidenschaft
geworden, exakt, sorgfiltig

Uhrmacherwerkzeug Artikel in Hiilbners Zeit

AM GRABEN 28 - 1010 WIE

und grindlich ausgelebt,
wie sich das fiir Leute sei-
nes Standes eben
gehort. Sammler-
stiicke aus Oster-
reich, Deutschland,

der Schweiz, aus
Tschechien, Polen,
Italien, England
und Amerika
fillen in-
ZWi-
schen
zZwel
Riume seines trau-
ten Heimes und
irgendwann wer-
den Herr Rudolf
und seine un-
erschiitterlich
verstindnis-
volle Ehe-
frau wohl als
Untermieter
in ihrem Privat-
museum wohnen.
Seine Sammlung hat ubri-
gens die wundersame Ei-
genschaft, sogar dann zu
wachsen, wenn er eigent-
lich gar nicht sammelt: An-
fang der 90er Jahre goénnte

SEITE 6
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Eingriffszirkel

er sich das Vergniigen, zwei
zierliche, kunstvolle Uhren
zu bauen, und dafiir beno-
tigte er einen besonderen
Eingriffszirkel. Der erste,
den er fand, war zu grof,
aber unwiderstehlich, auch
die nichsten finf paften
nicht zu seinen Uhren, wohl
aber in die Sammlung. Erst
der siebente Zirkel war

Wiélzmaschine



MEISTER HUBNER

KLOSTERSTR. 2 - 4020 LVINZ"” .

Réderschneidmaschine

dann jener, den er

urspringlich hatte erwer-
ben wollen. Doch was
solls: wire er ohne Um-
wege ans Ziel gelangt,
konnte er heute nicht auf
einen der kleinsten und
sehr seltenen Eingriffs-

zirkel stolz sein: fir Achs-
abstinde von 1,75mm.

InSeiner
sehr fernen Vergan-
genheit, als die Uhr-
macherei erst be-
gann, Herrn Rudolfs
Dasein zu durch-
dringen, war noch Platz fur
Radleistungssport gewesen,
querfeldein, notfalls auch
mit geschultertem Draht-
esel. Doch dann geriet er
immer tiefer in die aufre-
gend komplizierte und fas-
zinierend variantenreiche
Welt mechanischer Uhr-
werke und von den tradi-
tionsreichen Schlisseln zu
dieser Welt, den Uhrmacher-
werkzeugen, konnte er bald
nicht mehr genug bekommen.

, =

1. automatischer Olgeber, 2. Senkspiel, 3. Werkhalter, 4. Geradebohrmaschine,
5. Biigelfrésmaschine, 6. Holzauflageringe, 7. Unruhwaage, 8.Viertelrohrvereng-
maschine, 9. VergleichsmaB, 10. Spiralabzihlmaschine, 11. Steinlupe

So kann es nicht ver-
wundern, dafd seine Samm-
lung von Zeitzeugen des
uhrmacherischen  Erfin-
dungsreichtums in der
Fachwelt lingst zum Begriff
geworden ist und manche
Stiicke auch erfahrenen
Kollegen Ritsel aufgeben.

2

Robert Rudolf weif3 aller-
dings in fast allen Fillen
uber die exakte Anwen-
dung und Funktion seiner
Werkzeuge Bescheid und
besitzt auch die entspre-
chende Literatur.

Jedenfalls weif man es
zu schitzen, dafd er seine
Schitze auch herzeigt: Er
beschickte eine Fachaus-
stellung in Karlstein und fiir
1998 gibt es konkrete
Vorhaben.

Ganz abgesehen davon,
kommt es immer wieder
einmal vor, daf} ein aktuel-
les Reparaturproblem nach
einem historischen Spezial-
werkzeug verlangt: dann
bringt Meister Rudolf eben

SIEITERY,

Artikel in der Hauszeitung ,Hubners Zeit* 1/1997
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eines seiner Museums-
stiicke zu Hitbner Am Gra-
ben und in einer der mo-
dernsten Uhrmacherwerk-
stitten Osterreichs wird
uralte Tradition lebendig.

®

1. Ingolfréser, 2. 1/100 mm MeBuhr,

3. Chateau Senkspiel, 4. Chateaufraser,
5. Fassungsoffner, 6. Zylindermal,

7. Mefuhr, 8. Komplettes Senkspiel

1. Amboss, 2. Proportionszirkel,

3. Spitzdrehstuhl



Ausstellung von Uhrmacherwerkzeug
in Dornbirn / Vorarlberg

Historische Uhrmacherwerkzeuge aus 3 Jahrhunderte. Présentiert im Hotel Krone Dornbirn / Vorarlberg

5 vom 15, bis 17. Oktober 1999
Unrmacnertrerren
IN VORARLBERG

Werkzeugausstellung beim 5. Uhrmachertreffen am Samstag 16. Oktober 1999 im Hotel Krone / Dornbirn

Die zwei Vitrinen mit Beleuchtung, wurden vom Veranstalter Peter Rangl zur Verfiigung gestellt @
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Einzigartig: Die historischen Werkzeuge alter Uhrmachermeister
aus der Sammlung Robert RUDOLF

SIE SETZTEN ZEITZEICHEN UND SIND IMMER AKTUELL:

DIE UHREN VON
A. LANGE & SOHNE AUS DEM SACHSISCHEN GLASHUTTE BEI DRESDEN,
VON JAEGER-LECOULTRE AUS DEM VALLEE DE JOUX IN DER FRANZOSISCHEN
UND VON IWC AUS SCHAFFHAUSEN IN DER DEUTSCHEN SCHWEIZ.

SEHEN SIE DIE SCHONSTEN UHREN DER WELT UND ERLEBEN SIE EINEN
UNVERGESSLICHEN ABEND IM FASZINIERENDEN AMBIENTE
DES WIENER SEMPERDEPOTS MIT

GUNTER BLUMLEIN

GESCHAFTSFUHRER DER LANGE UHREN GMaH

HENRY-JOHN BELMONT

DIRECTEUR GENERAL MANUFACTURE JAEGER-LECOULTRE

MICHAEL P. SARP

VORSITZENDER DER GESCHAFTSLEITUNG DER INTERNATIONAL WATCH CO. AG

CHRISTIAN R. HUBNER

UHRMACHERMEISTER

GE & s¢
L Wl % A IWC,
~JAEGER-LECOULTRE» > crasuprrE Lsa & Situnational’ Hatek (4

DIE VERANSTALTUNG WIRD UNTERSTUTZT VON

Die Presse

Die Lust am Lesen.

Einladung zur Eréffnung am 21. Oktober 1998

CHERM
“&ﬁﬁ El‘sl‘@
S 4

T SEIT 1914

BITTET

ZUR EROFFNUNG DER PRASENTATION DER UHRENKOLLEKTIONEN VON
A. LANGE & SOHNE, JAEGER-LECOULTRE UND IWC,
AM MITTWOCH, DEM 21. OKTOBER 1998, UM 19.30 UHR,
INS SEMPERDEPOT, LEHARGASSE 6-8, 1060 WIEN.
DIE AUSSTELLUNG IST AM 22. UND 23. 10. VON 12°BIS 18%®GEOFFNET.

EXQUISIT
DAS KOMPLETTE PRODUKTPROGRAMM VON
A. LANGE & SOHNE, JAEGER-LECOULTRE UND IWC.

ERLESEN
EINE BESONDERE AUSWAHL VON HISTORISCHEN
A. LANGE & SOHNE TASCHENUHREN,
DIE NOCH NIE GEZEIGT WURDEN.
AUs DEM PRIVATBESITZ VON FRAU MERVE PLAUT.

EINZIGARTIG
DIE HISTORISCHEN WERKZEUGE ALTER UHRMACHERMEISTER
AUS DER SAMMLUNG ROBERT RUDOLF.

BUFFET

U.A.W.G. 5338065

Die Ausstellung war auf 3 Stockwerke im Ambiente des Wiener Semper-Depots.

-

Geradbohrmaschine / Eingriffszirkel / Geradsteller

Klammerdrehbank / Zapfenbohrmaschine
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DIE SCHWEIZER BAUEN
DIE BESTEN UHREN
DER WELT,

DIE SACHSEN AUCH.

_ SEHEN SIE
DIE SCHONSTEN UHREN DER WELT.

DIE KOMPL.ETTEN PRODUKTPROGRAMME VON

A. LANGE & SOHNE AUS GLASHUTTE BEI DRESDEN,

1060 WIEN.

DIE SONDERFUHRUNGE R ,PRESSE‘“-ABONNENTEN
FINDEN IN DER ZEIT VON 16 BIS 18 UHR STATT.
ANMELDUNGEN UNTER DER
TEL.-NR. 01/79500-12 ERBETEN.

NGE & sg m

P GrasntTre sa

IWC
L ‘ «JAEGER-LECOULTRE>

Die Presse. Anzeige am 23. Oktober 1998

REPORT UHREN

Wie man Zeit in Erfolg verwandelt

L e Lge LAt

T mesemts Exeeyiare ey U 11 sver Gargpate

0 Tl bk s Gk were it
Swtie medaer.

e Lange-Unres wa

Ein kurzes Who s who

gescha
Sere hergestellten Grande.

Die Presse Schaufenster vom 16. Okt 1998

Jutta und Walter Lange (Lange Uhren GmbH), Gunter Blumlein (Geschéftsfuhrer Lange Uhren GmbH), Henry-John
Belmont (Direktor Jaeger le Coultre), Michael P. Sarp (Vorsitzender der Geschéftsleitung IWC), Christian Rudolf Hubner
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Sonderausstellung bei Uhren Hlbner in Linz
Woche der komplizierten Uhr
mit historischen Uhrmacherwerkzeug

%
i
g

WOOE DEF ¥ OWPUTIERTEN 158

Unruhwaage / Drehstichel / Glasreifenfraswerkzeug Geradsteller (Plateur)

Feintaster fiir 1/100mm

Wérkauﬂageringe aus Holz / Vergleichsmasé f‘uf Zylinder
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Klammerdrehbank

Zylinderradvergleichsmass (Detail)
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Uhren Juwelen 9+97

Uhrmacherwerkzeug Artikel in Uhren Juwelen

HHHLUhren

Der Uhrmacher
und sein Werkzeug

Robert Rudolf ist stolzer Besitzer einer

beachtlichen Sammlung einschldgiger

Uhrmacherwerkzeuge. Mehrere hundert

verschiedene Stiicke nennt er sein eigen.

Mit seinem Hobby konserviert der

Uhrmachermeister nicht nur

unwiederbringliche Werte, sondern er

verbindet damit auch seinen Beruf.

V O N

Der
Uhrmacher

»Nein uhrmacherisch vorbela-
stet durch meine Familie war
ich nicht", sagt der sympathi-
sche junge Uhrmachermeister
aus Berndorf in Niederoster-
reich. ,Zur Uhrmacherei kam
ich durch meinen Wunsch,
etwas Kleines und Feines her-
stellen zu wollen. Eine freie
Lehrstelle bei Uhrmacher
Erich Lechner in meinem
Heimatort Berndorf kam da
gerade recht®. Siebeneinhalb
Jahre verbrachte er in der
Werkstitte seines Lehrmei-
sters, ehe er nach Wien zur
Firma Bohnel in die Mariahil-
fer StrafBe wechselte. Dazwi-

" schen konnte Robert Rudolf

1989 erfolgreich die Berufs-
schule in Karlstein mit dem
Meisterbrief beenden. Im Jahr
1994 bekam er die Chance, in

A LB 2K /A NLID 1B IR CIEHEIN

den ersten Wiener Gemein-
debezirk zu Uhrmachermeister
Hiibner am Graben zu iiber-
siedeln. Fiir einen jungen und
aufstrebenden Uhrmacher si-
cher eine schéne Bestitigung
seines Kénnens und ein or-
dentlicher  Karrieresprung.
Der heutige Arbeitgeber und
Chef, Christian Hiibner, kann
stolz auf seinen Mitarbeiter
sein, hat er doch mit Robert
Rudolf einen hochkaritigen
Spezialisten im Team seiner
Uhrmacher.

Besonders fiir die Restauration
und Anfertigung von Einzel-
teilen, sowohl fiir alte Arm-
band-, als auch Taschenuhren,
besitzt Robert Rudolf nicht
nur jede Menge altes und spe-
zielles Werkzeug, sondern er
bringt — nach eigener Aussage
—auch die nstige Geduld und
Erfahrung fir diese zeitauf-
wendigen Arbeiten mit.

Das
Werkzeug

Die Sammelleidenschaft fiir
antikes Uhrmacherwerkzeug
ist bei Robert Rudolf schon in
seiner Lehrzeit ausgebrochen,
war aber oft durch ,finanzielle
Hindernisse“ gebremst. So
richtig intensiv konnte er sich
in den letzten acht Jahren sei-
nem Hobby widmen. Mittler-
weile besitzt der Uhrmacher
aus Berndorf zirka 500 ver-
schiedene Stiicke aus drei
Jahrhunderten. Das ilteste
Stiick seiner Sammlung da-
tiert um 1750, das groBte ist
eine Klammerdrehbank mit
einer Lénge von einem Meter.
Die kleinsten Werkzeuge sind
Lochlehren — ein Sortiment
von 20 Stiick in einer Holz-
schatulle von gerade einmal
35 x 45mm GroBe! Rund 20%
(1) der gesammelten Werkzeu-

ge kann man heute gar nicht-

mehr kaufen, und so ist das
Hobby von Robert Rudolf
mehr als nur ein Hobby allei-
ne. Das Bewahren und Kon-
servieren dieser alten und zum
Teil unschiatzbaren Werte ist
heute wichtiger denn je. Wie
oft wird dariiber lamentiert,
daB die Jugend iiberhaupt kein
Interesse fiir die Vergangen-
heit hat? Bei diesen Werkzeu-
gen handelt es sich ja um
iiberlieferte Traditionen von
einst erfahrenen Uhrmachern,
die durch ihren FleiB und ihr
handwerkliches Geschick den
Grundstein fiir die Feinuhr-
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macherei in der heutigen
Form gelegt haben. Selbst in
der Schweiz — der Hochburg
der mechanischen Uhr —
mangelt es immer mehr an
guten und erfahrenen Uhrma-
chern, die das Erbe ihrer
GroBviter und UrgroBviter
fortfiihren kénnen. Das Sam-
meln, auf der einen Seite,
aber besonders die Fihigkeit,
auf der anderen Seite, mit den
alten Werkzeugen die ausge-
fallensten Teile zu erzeugen,
sind Tugenden, die man gar
nicht hoch genug bewerten
kann. In diesem Zusammen-
hang muB auch klar ausge-
sprochen werden, daB die offi-
ziellen Vertretungen der Bran-
che sowohl in der Schweiz, als
auch in Osterreich durch die
wirtschaftlichen Rahmenbe-
dingungen — wider besseren
Wissens — nicht mehr in der
Lage sind, den Uhrmacher-
nachwuchs entsprechend zu
fordern. Etwas Eigeninitiative
war notwendig, und so konn-
ten letztes Jahr die Besucher
der Uhrmacherschule Karl-
stein, in einer von Robert Ru-
dolf gestalteten Ausstellung
die schonsten Stiicke bewun-
dern. Ein paar Stiicke gibt es
aber auch, die der Uhrma-
chermeister noch nicht in sei-
ner Sammlung hat und die auf
seiner Wunschliste ganz oben
stehen: eine Guillochierma-
schine, ein Millionometer, ei-
ne  Glasreifenfrismaschine
und eine Schneckenschneid-
maschine.



Feintaster

Uhremn

* ok ok ok X X

auf 1/100 mm

Die tollsten

genau

Werkzeuge der
Sammlung

mit folgt mit dem Drehbogen.
Erkldrungen Man beginnt mit der Aus-
von Robert Rudolf drehung eines ,Bettes’ fiir den

Biigelfrasmaschine: ,Diese
wird zum Anfrisen von
Taschenuhrbiigelenden
verwendet. Sie hat eine An-
zahl von Frisern in verschie-
denen GréBen. Mit einer Kur-
bel oder einem Drehbogen
werden die Friser in eine ro-
tierende Bewegung gesetzt
und dadurch wird dem einge-
spannten Biigel die gewiinsch-
te Form gegeben. Biigel-
frasmaschinen mit geradlini-
gen, einzelnen oder im Kreis
(in Form eines Revolvers)
angeordneten Frisern sind nur
einige Systeme. Als Zubehor
waren manchmal Biigel-
lochfraser (Pendantfriser)
integriert.”

Dreiteiliger Eingriffszirkel:
»Zum Kontrollieren von

Stein, um dessen Rand eine
Phase (Erhshung) gedreht
wird. Diese Erhshung wird
(z- B. mit einem Fassungs-
schlieBer) dann nieder-
gedriickt, um den Stein zu
befestigen. Als Zubehor wurde
eine Mafschablone mitge-
liefert.”
Geradbohrmaschine:

,Mit der Geradbohrmaschine
lassen sich Bohrarbeiten sehr
genau und sauber ausfithren.
Das Arbeitsstiick wird mit drei
Spannklemmen fixiert.

Der Bohrhalter wird mit der
durchgesteckten Brosche
gehalten und mit dem Dreh-
bogen bewegt.“

Ingoldfrdser: ,Ingoldfraser
wurden nach dem Schweizer
Uhrmacher und Erfinder
Pierre Frederic Ingold (1787-

Dreiteiliger

Eingriffszirkel

Microdard

Die eingespannte
Hemmung zur

Kontrolie

Schrauben-
Hemmungen wie Unruh, 1878) benannt. Dieses Werk-
Anker und Gangrad. zeug dient zur Berichtigung kopfpolier-
Dieses Werkzeug gibt es seit der Zahnform von Rédern. L
maschine

1866 und wurde rund hundert
Jahre fast unverindert
gebaut.”
Fassungsmaschinchen:
wDieses kleine Werkzeug wird
zum Herstellen von z. B. Cha-
teaufassungen fiir Unruhsteine
verwendet. Der Antrieb er-

Ingoldfriser bestehen aus ei-
nem Stahlzylinder, der der
Linge nach durchbohrt ist.
Die Bohrung dient dazu, den
Friser auf einen Drehstift zu
stecken. Parallel zu ihrer Ach-
se weisen Ingoldfréser Ein-
schnitte auf, wobei diese mit
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“H”LUhren

Fassungs-

maschinchen

Geradsteller

Raderstreck-

maschine

Biigelfrasmaschinen

(5 Systeme)

Uhren Juwelen 9«97

Artikel in der Fachzeitschrift ,Uhren Juwelen” September 1997

Iingoldfréaser

einem feinen Hieb versehen
sind. Der Antrieb erfolgt mit
einem Drehbogen. Der Vorteil
eines Ingoldfrisers besteht
nicht nur darin, daf} der
Reibungswiderstand der Z&h-
ne bedeutend verringert wird,
sondern daB Ungleichheiten
in Liange und Breite ebenfalls
ausgeglichen werden.”
Microdard: ,Dieses Prizisi-
onsinstrument dient zur Kon-
trolle der Linge des Anker-
messers bis zu 1/100 Millimeter.
Der Anker wird mit dem
Klstzchen nach oben plaziert,
der Zapfen der Ankerwelle
kommt ins Steinloch und die
Ankergabel wird dann so weit
gedreht, bis das Messer in die
Nut des Instruments eingreift.
Die Randelmutter verdreht
man jetzt so weit, bis der Ska-
lenzeiger auf Null zeigt.

Nun kann man den Anker
ausspannen, am Messer eine
Verinderung vornehmen, den
Anker wieder im Microdard-
meBinstrument einspannen
und eine neue Messung
durchfiihren. Frither wurde
dieses Gerit in der Serienpro-
duktion verwendet.”
Riderschneidmaschine:

,Sie dient zum Schneiden von
Zahnridern. Diese Werkzeug-
maschine besitzt eine stabil
gelagerte Hauptspindel. Auf
ihr ist die Teilscheibe und die
Vorrichtung zur Befestigung
des zu bearbeitenden Werk-
stiicks befestigt. Am Maschi-
nengestell wiederum ist ein
Arm mit Indexfinger befestigt,
der die Hauptspindel mittels
Stift in einem der Teilkreis-
lécher arretiert. Die Fris-
spindel wird mit einem Dreh-
bogen, oder mittels Kurbel

© Copyright by Robert RUDOLF 2001 - 2024 / All rights reserved
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FOTOS: HETZMANNSEDER

{iber eine Zahnradiibersetzung
angetrieben. Zum Beispiel hat
die Schweizer Ausfiihrung
einen einfachen schwenk-
baren Schwingrahmen und
eine Frisspindel, die zwischen
Spitzen gelagert ist. Sie dient
zum Schneiden von diinnen
Rédern oder Kronridern fiir
Spindeluhren. Erfunden hat
die Riderschneidmaschine
vermutlich Robert Hooke
bereits um 1665.¢
Schraubenkopfpolier-
maschine: ,Werkzeug zum
Polieren und Kiirzen von
Schrauben. Ein Futter (eine
Art Stiftenklobchen) mit
gerindeltem bzw. kantigem
Griff (s. Abb.), ist mit einem
Spannfutter versehen, in dem
man eine Schraube einspannt.
Das Futter liegt drehbar
gelagert auf einem Maschi-
nengestell, das man mit der
Hand betitigt. Vis-a-vis von
der eingespannten Schraube
befindet sich eine Rollenfeil-
auflage und ein Aufnahme-
dorn, der als Lagerung fiir eine
Polierscheibe dient. Durch
Aufsetzen einer Polierscheibe
(Stahl, Messing oder Holz),
die in die entgegengesetzte
Richtung des Futters gedreht
wird, wird der Schraubenkopf
flachpoliert. Dieses Werkzeug
wird seit iiber hundert Jahren
fast unverindert gebaut und
ist heute noch erhiltlich.“
Wenn Sie mehr tiber Uhrma-
cherwerkzeuge und die faszi-
nierende Sammlung erfahren
wollen, so steht [hnen Robert
Rudolf gerne mit Rat und Tat
zur Seite. Telefon tagsiiber:
(01) 533 80 65 DW15 bei
Uhrmachermeister Hiibner
am Graben. *



Werkzeugausstellung aus zwei Jahrhunderte
in der Bundesfachschule Karlstein / NO
Uhrmachermeister Robert RUDOLF
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Ausstellung von Uhrmacherwerkzeug aus den letzten zwei Jahrhunderten in der Bundesfachschule
Karlstein.

3822 Karlstein an der Thaya / Niederdsterreich

Ausstellung vom 24. Februar bis 10. Mai 1996

Zu sehen sind:

Réaderschneidmaschinen, Klammerdrehbanke, Wéalzmaschinen, Glashitter Mikrometer und —Messgeréte,
Fassungsoffner und —schlie3er, Schraubenpoliermaschinen, Federwinder, Blgelfrasmaschinen,
Eingriffszirkel (auch dreiteilig), Federwinder, Senkspiel, Gewindewerkzeug, Endmal3e, Mal3lehren,
Mitnehmer Rollen, Geradebohrmaschinen, Unruhwaagen, Streckwerkzeug fur Taschenuhrrader und vieles
mehr.
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Uhrmacherwerkzeug
Berndorf St. Veit / NO

\ 14 A &

: < & YR Tl # . - _
Wie alles begann. Grundstock von der Sammlung vor tiber 30 Jahren
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Ambof} g Ausfithrungen z. B. in Stahl,
Messing, Hartholx oder Blei zum
Schmieden, Nieten, Himmern

oder Verformen

Ankerhalter * verhindert das Anlaufen des Ankers
..................................................... beim Einlacken ..

Bolafiblech. . zum Anlassen von Stahlreilen

Anlafiklammer wum Anlassen von Zapfen und

Wellen

Ansatzschraubenfrdser Werkzeug zum Frisen von
................................... Schrauben e
Automatischer C")lgeber zum Olen der Lager, mit
Vorratsbehaltcr

| z. B. fiir das Bohren mit dem
*@%%: Drehbogen s
Werkzeug zum Einspannen des
Bohrers

Zange zum Spannen von

. Taschenuhrbiigeln
Bunzen " istein ca. 5 bis 8 cm langer
Rundstahl mit z. B. flachen, runden,
........................................ gebohrten oder spitzen Enden.
Dickenlehre Satz gehrteter Stahlklingen in

rschiedenen Dicken

rF.. 1)
Drehbogen " Fischgriitstab mit Rofhaar zu
........................................ einem Bogen gespannt ...
Drehherz ‘oder Mitnehmer; xum Antrieb
zwischen den Spindelspitzen der
Drehbank drehenden Teile verwen-
___________________________________________________ dete, herzférmige Spannvorrichtung
Prehstichel | o sehasuchele. = =
Drehstuhl oder Drehbank, ist eine Werkzeug-
maschine zum Drehen und Formen
............................................ mit einem Drehstichel
Drehstift konische Stahlwelle mit zwei Spitzen;
z. B. fiir Unruhen, Wellen, Frdser,
oder aus Kork, zum Schleifen von
______________________________________ Glasem == =ve =
Echappmeter Werkzeug zum Verschieben und
. Messen (mittels Mefuhr) von
__________________________________ = Mlegalien. -
Eingriffszirkel Werkzeug zum Kontrollieren von

zwei verzahnten Organen und zum
Anreifen der Mittelpunkte fiir ein
__________________________________________________ new zu setzendes Rad oder Trieb
Emgwffszwkel dreiteilig Werkzeug zum Kontrollieren von
Hemmungen (Unruh, Anker,

Gangrad) und zum Anreifien

; von A-Z2

Endmap Prizisionsmetallplatte zum Eichen
...................... on Melreraeen
Fassungsfrdser
Fassungsmaschinchen. . zur Henrstellung von Fassungen
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, o fir Ubrensteine
Fassungsschliefler zum Schliefien von Uhrenstein-
................................................. fosmgen s =
Fassungsoffner zum Offnen von Uhrenstein-
.......................................... IEsnen e e
dient zum Eindriicken der
______________________________________________________ Federhausaufenwand |
Federhausreparaturwerkzeug dient zum Zusammenziehen von
Federhauslagern

Zange zum Durchdriicken bxw.
Lochen von Zugfedem

Feile auf mehreren Sezten gerauht und mit
mehr oder weniger feinen
........................................................ Schneidkanten
Feilholz aus Buchsbaum- oder Erlenholz;
Feilunterlage, die im Schraubstock
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, cingesparnt wird
e s ey
Pemmtasters—meeee =
Bingerfrdser === = Utiher, nunenioing comaidenit
Flachschleifer Hilfswerkzeug zum Schleifen von
Schrauben, Stichel, Ankerpaletten
................................................... e e e
Frdser Werkzeug aus gehdrtetem Stahl mit
______________________________________________________ schneidenden Kanten
Gehauseausbeulma%ﬁ% Hilfswerkzeug zum Ausbeulen von
= Uiigehiren e = = o
Geradbohrer Hilfswerkzeug zum Vertikalbohren
Geradsteller (Plante: | Werkzeug mit senkrecht gefiihrter
spitzer Spindel und einer
......................................................... Auflageflache
Gewindeschneidbohrer Werkzeug zum Schneiden von
............................................... Innengewinden
Gewindeschneideisen Werkzeug zum Schneiden von
______________________________________________________ Aufengewinden
Gewindeschneidkluppe Spannwerkzeug fiir Gewinde-
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, schneideisen
Glasabheber Werkzeug zum Abheben von
________________________________________________ unzerbrechlichen Glasemn
Glashitter Mikrometer  Mefigerat auf !/1oomm
Glaseinpreffwerkzeug Werkzeug zum Einpressen von
............................ =Gleny o 0
Glasschneldemaschme qum Ausschneiden von unier' ”
............................................... brechlichen Plexiglasern
Glasschneider zum Schneiden von Glasern
Glaswolbungsmefwerkzeug Mefuhr fiir Messungen von
...................................................... Glaswolbungen
Glittahle konischer Metalldorn zum Glitten
von Metallagern
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Handdrillbohrer

Werkzeug zum Drehen mit der Hand
am Drehstuhl

Stichelauflage 7. B. fiir den
Drehstuhl, um die Fiithrung mit dem
Stichel xu ermaglichen

Heizplatte Werkzeug zum Erwdrmen,
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Anlassen, Trocknen usw.
Holzhammer Hammer aus Buchsbaum fiir
Gegenstinde, die nicht beschidigt

........................................................ werden diirfen
Hornambof} schwerer Ambof3 mit zwei Hérnern
........................................................ zum Einspannen im Schraubstock
Ingoldfrdser dienen zur Berichtigung der

: Zahnform von Rédern
Klammerdrehbank Universaldrehstuhl mit Kurbel-

antrieb, Support, Reitstock und
Handstichelauflage zum Drehen
an der Planscheibe

Komeange - = —- siehePmeerte. .
Laterne Einsatz fiir die Schraubenkiirz-

maschine

zum Ausbessern von Zifferblittern
: und Zeigern

Mefinstrument fiir Bohrungen mit
einer Abstufung von 0,0025 mm

Vergroferungsglas, das z. B. beim
Auge befestigt wird

. B. Vergleichsmap3 fiir Fassungs-
d maschinchen .
Universalschliissel zum Aufziehen
................................................... vontlimen= = =
Prazisionsinstrument zur Kontrolle
................................................. der Lange des Ankermessers

biigelartiges Mefinstrument
auf 1/100 mm

Mitnehmer

Nietbénkchen

Nutlehre

Olgeber

élniipfchen Déschen aus Buchsbaum mit
...................................................... Achawmsaty - i T
Osenmaschine Werkzeug mit federnder Zentrier-

spitze zum Stanzen von Osenléchern

' von A-Z2

Parallelambof Werkzeug mit festgenieteter und
beweglicher Platte zum Heraus-

schlagen von Zylindertampons

Pingzette oder Kornzange zum Halten oder
......................................................... Bearbeiten von Gegenstéinden
Planscheibe Drehstuhlzubehor (zum Befestigen im

Spindelstock) mit Zentrierspitze und
____________________________________________________ drei Klammern

in Tisch- und Zangenform; zum
Abschlagen vom Platean

Plateauabheber m. Schraube zum langsamen Abziehen vom
Plateau

Maschine zum Strecken von
Taschenuhrzahnrddern
konischer Metalldorn yum Erweitern
von Metallagern

Reitstock auf der Drehbankwange verschieb-
........................................................ baeilel o o
Reifizirkel Werkzeug zum Anreiflen von
_______________________________________________________ Kreisen auf Metall
Riemenhaken Verbindung zum Zusammenfiigen
_______________________________________________________ von Darmseiten .
Robertmaf} Federmaf3, nach dem franzosischen
= - Uhrmacher Henri Robert benanne
Rollensenker Werkzeug zum Aussenken von
_________________________________________________________ Bohrungen — 1
Roleerfeton: =oq = zum Rollieren von Zapfen.
Rundlaufmesswerkzeug zum Messen des Rundlaufs der
_____________________________________________________ Wellen, == o e
Rundlaufzirkel zum Flach- und Rundrichten von
Unruhen und Rédern

wie Schublehre; Meflinstrument mit
beweglicher und starrer Skala

Schraubenbank Hilfswerkzeug zum Sortieren von
dem jeweils zerlegten Taschen- oder

........................................................ Armbanduhrwerk

Schraubenhalter Hilfswerkzeug zum Ansetzen von

Schrauben an schwer zu erreichenden
.................................................... Steellen o
Werkzeug zum Kiirzen von
______________________________________________________ Schrawben
Werkzeug zum Kiirzen von
Schrauben oder zum Flachpolieren

von Schraubenképfen

Schraubenzieher Werkzeug zum Ein- und Ausschrau-
........................................................ ben von Schrauben
Schraubengzieher- Maschine zum Schleifen von
schleifmaschine _ Schraubenziehern

Werkzeug mit zwei Backen zum
kréftigen Fassen eines Gegenstandes

Schraubstock
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Schublehre

kombinierte Anzahl von Schliisseln
um Aufzichen von Uhren

Werkzeug zur Befestigung vom

siehe Schiebelehre Uhrmacherhamme Ambof} mit langem diinnen Holzstiel

Spannzange Spannwerkzeug zum Einspannendes Unruhkloben mit montierter Unruh
zu bearbeitenden Werkstiicks z. B. Unruhwaage Auswuchtapparat zum Auswigen
Einsat fiir den Drehstuhl der Unruh

Unruhzapfen- Werkzeug zum Abflachen der
abflachwerkzeug Unruhzapfen mit der Arkansas-
scheibe (feine Schleifscheibe)

* Zubehor fiir den Drehstuhl  Vergleichsmaf um das Verhdltnis vom Werkstiick

Werkzeug zur Bestimmungoon  ¥& & und Werkzeug festzustellen
Unruhschwingungen oder Hilfswerk-  Viertelrohreinkerbmaschine zum Verengen von Viertelrohren
.......................................... zeug bei zu ergiinzenden Spiralen  Vorgelege ist ein Zwischenteil, der eine
.... Einsitze fiir oben genannte Maschine Fiihrungsrolle mit dem Riemenrad
mit verschiedenen Schwingungen eines Drehstuhls oder einer Reider-

schneidmaschine verbindet

keit mit einer Luftblase enthdlt z. B.
Teil einer Unruhwaage

oder Drehbankwange; Teil der
Drehbank

Stanzwerkzeug aus Stahl geschnittenes, geha'rtetes
Werkzeug, in welches das auf
Metallblech herzustellende Bild mit

hohem Druck eingeschnitten wird

Maschine zum Nacharbeiten von
Radzihnen

Steindrehbank Werkzeugmaschine zum Drehen und Ring aus Metall, Holz oder
Formen von Rubinsteinen mit einem Kunststoff zum Auflegen von
______________________________________________________ Drehsichel . = = s Uhieken - e
Steineinpreffimaschine Maschine zum Einpressen von Werkhalter Werkzeug zum Einspannen von
..................................................... Uhensteinen, - Uhrwerken
Stempelzahlen : Punzen aus Gufistahl zum Einschla- ~ Zahnradfrdser Fraswerkzeug fiir die Réiderschneid-
...................................................... gen von Zahlen in Messing oder Stahl -~ g maschine
il R e e Werkzeug zum Drehen am Drehstuhl  Zapfenbohrer mit zylindrischem Zapfen, welcher
Stielfeilklobchen poliertes Stahlwerkzeug mit Heft und . mmmm beim Ausbohren als Fiihrung dient
................................................. breitem oder schmalem Maul oder ein rechtsschneidender Bohrer
Stiftenklobchen Spannzange mit Metall- oder fiir die Zapfeneinbohmmaschine
......................................................... Holgheft  Zapfeneinbohrmaschine  Hilfswerkzeug zum Einbohren von
Streckwerkzeug Werkzeug zum Strecken von z. B. Zapfen z. B. bei Unruhen, Rédern,
Tascherpthrrddern. . Tricben und Wellen
zum Priifen von Steinlschern oder
Tanymeister Mefwerkzeug mit Innen- und Lagerfuttern

Auflenmafy

# Metallscheibe mit kongentrisch
angeordneten Lochreihen und

Zubehor fiir die Réiderschneid-
maschine oder den Drehstuhl

Zehntelmafl
( System Glashiitte)

Triebmaf Vergleichsmaf} zum Messen von Zifferblattlotwerkzeug Létmaschine fiir Zifferblister, um
........................................................ Teblmens = = o . . = adetlgieainlien s o
Triebnietmaschine enthdlt ein Sortiment von Bungen, Zusammensetzer siche Werkhalter und Werkauf-
Untersiitzen und einen Sockel mic lagermige 0 o o B
....................................................... cemLochambof  Zylinderhohenmap " Hilfma zum Eindrehen der
Tubenwerkzeug zum Hinein- und Herausschrauben Zlinder o s e
von Tuben Zwickpinzette Werkzeug zum Kiirzen von diinnen
Metallstiften
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Fur Rickfragen stehe ich gerne zur Verfiigung.
Email: robert_rudolf@gmx.at

Weitere Projekte hier ansehen!
Weitere Projekte im Archiv hier anklicken!
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